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Begreppsforklaringar

| dokument kopplade till tavlingsverksamhet som regleras av Svensk
Knivférening har nedanstaende begrepp anvants med foljande betydelse:

Bedomningspunkt: Specifik detalj for varje knivklass inom delomradena
skaft, knivblad, slida/etui/stall samt for knivstallet i sin helhet, vilkka beddms
och poangsatts av juryn. | beddmningsprotokollet (bilaga 2) motsvarar de av
varje poangsatt egenskap.

Bildmotiv: Gestaltning eller avbildning av fysiska ting eller foreteelser.

Bruksvarde: Hur bra kniven ar att bruka for avsett andamal under langre
tid, bl a handvanlighet, skarpa for avsett andamal, hallbarhet, hygien och
talighet mot vata.

CITES: (Convention on International Trade in Endangered Species of Wild
Fauna and Flora). Konvention antagen av 169 lander for att skydda hotade
arter, vilken tillampas enligt EU-férordningar och den svenska
Artskyddsforordningen.

Damask: Monstervallt stal bestaende av tva eller flera sorters metaller. Efter
etsning far bladet olika ménster bland annat beroende pa vilken teknik som
anvants vid vallningen (se aven Mosaikdamask).

Design: En arbetsinsats for att |0sa ett problem pa ett kreativt satt dar bade
funktionella och estetiska krav ingar. Design anvands ibland aven for att
beskriva resultatet av arbetsinsatsen.

Estetik: Traditionellt sett laran om skonhet och konst, fornimmelsen och
uppfattning av den fysiska gestaltningen.

Etui: Finare ask eller hart fodral till skydd och férvaring av émtaliga féremal.

Filning: Ett arbete som utférs med fil (motsvarande) och som resulterar i
spar eller fordjupningar i det filade materialet i forhallande till omgivande
material. Filningen kan aven forbattra greppfunktion.

Filework: Upprepade filspar med olika utseende som tillsammans bildar ett
dekorativt ménster. Filningen utfors framst i ett estetiskt syfte pa mellanlagg
och knivrygg men kan ocksa utféras pa skaftrygg, skaftbuk och pa fram-
eller bakre bit.

Finish: Resultat av den avslutande ytbehandling som goérs av knivmakaren.
Kan bade vara blank och matt.
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Form: Rumslig gestalt, genom organisation av linjer, ytor, volymer och
farger, anordnad i tva eller tre dimensioner.

Formgivning: Verksamhet for att konstnarligt forma bruks- eller
prydnadsféremal.

Fulltange: Kniv dar skaftets utseende bestams av tangens fulla bredd och
dar skaftmaterialet i form av skalor laggs pa tangens sidor. | den fardiga
kniven kommer knivens tange att vara synlig pa éver- och undersida samt i
baksida.

Fargsattning: Nyttjiande av material med, eller fargning med, olika farger
med varierande kulor, valor och mattnad.

Hantverk: Handgripligt tekniskt utférda objekt, dar den hantverksmassiga
prestationen talar hogre an det konstnarliga uppsatet. Hantverkaren har
oftast en mycket storre spannvidd gallande typen av framstalld produkt, an
sléjdaren. (Jamfér Konsthantverk)

Helstal: Knivblad uppbyggt av ett enda smitt eller slipat och hardat
stalmaterial.

Holk: En framre eller bakre bit pa knivskaftet eller slidan som innesluter del
av skaftet eller avskiljer dvriga skaftdelar.

Knivklass: En i tavlingssammanhang anvand indelning av knivar i sarskilda
grupper, som gors i syfte att skapa rattvisa forutsattningar for en konstruktiv
och jamlik beddomning som mgjligt av tavlingsbidragen. Varje knivklass har
sina egna specifika klasskriterier och tavlingsregler.

Konsthantverk: Arbeten dar handen varit delaktig tillverkningsprocessen,
helt eller delvis, med syfte att ge produkten en konstnarlig gestaltning.
Hantverksutévning med uttryck och budskap. Begreppet stracker sig fran
enkla bruksféremal till idébaserade konstobjekt, fran mindre serier till unika
och har beréringspunkter med saval sléjd som formgivning och konst.

Laminat: Knivblad uppbyggt i tre skikt dar tva mjukare stalsorter omsluter
en karna av ett hardare, hardat, stalmaterial. Kan aven syfta till skaftdmnen
som ar uppbyggda i lager.

Mellanlagg: Tunna skivor av diverse olika material avsedda att avskilja
ovriga "huvuddelar” pa skaft och slida.

Mosaikdamask: Ett stal som satts samman av mindre olikformade stalbitar
som tillsammans bildar ett monster efter att de vallts samman. Smeden
anvander ibland olika motiv sasom blommor, stjarnor, djur i det smidda
stalet.

Nationell tavling: Knivtavling som ar 6ppen fér andra deltagare an den
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egna lokala/regionala klubbens medlemmar.

Nivaskillnad: Forsankning av del eller delar av skaft eller slida i férhallande
till omgivande material.

Nordiskt traslag: Tra fran trdd eller buskar som férekommer vilt i den
nordiska floran. | hornknivklasserna begransas de till de traslag som
traditionellt anvants i hornknivar, som t.ex. bjork-, salg- eller granmasur.

Rookie: Knivmakare som inte deltagit i nagon knivtavling under féregaende
ar eller tidigare, utom deltagande i Ungdomsklassen. Vi har valt
benamningen "Rookieklass” i stallet for "Nyborjarklass” for att poangtera att
man kan ha hallit pa med knivsl6jd i manga ar, bara man inte tavlat tidigare
ar. Detta p.g.a. att det ar omaijligt att rattvist definiera hur lange man kan
kalla sig nybodrjare och dessutom kontrollera detta.

Sl6jd och hemslojd: Hantverksmassig serieproduktion i liten skala, ofta
utford i hemmet och avsedd for forséljning eller husbehov. | verken kan
tydligt skonjas ett ursprung och en tradition, en referens eller koppling till
tidigare forlaga, framst inom den traditionsbundna allmogen. Sléjdaren har
ofta ocksa en annan skolning an t ex konsthantverkaren och hantverkaren,
da sléjdandet manga ganger ar en arvd kunskap. Slojdaren ar ofta
specialiserad pa en typ av produkt och/eller material.

Standardartiklar: Skaftmaterial, |&der, trad, skruvar, nitar, D-ringar med
mera, som finns att kdpa ute i fackhandeln eller av materialaterférsaljare.

Stall: Anordning som kan ersatta eller komplettera slidan till en kniv for att
pa det sattet kunna lyfta fram knivens utseende pa ett mer skulpturalt satt.

Teamwork: Ett arbete i en grupp bestaende av fler an tva personer med
kompletterande férmagor och med ett gemensamt synsatt, syfte och mal for
vilka de inbordes héller sig sjalva ansvariga. (Katzenbach J. & Smith D.
(1993) "The wisdom of Teams: creating the high-performance organisation”)

Tavlingsklass: Resultatet av en indelning av tavlingsdeltagare efter deras
tidigare erfarenheter av deltagande i knivtavlingar, t ex A- och B-klass
(tildmpas inte vid Kniv-SM)

Ytbearbetning, fargsattning (Traditionell brukskniv): | knivklassen
tilldten bearbetning av ytan pa skaft och slida, som inte tacks av
beddmningspunkterna "Finish”, t ex filning av spar pa skaftet och pragling
pa slidan
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Har nedan redovisas ytterligare begrepp inom knivsfaren,
men som inte finns med i Tavlingsbestammelserna.

Balans: En knivs balans avgors delvis av var knivens tyngdpunkt ar
placerad. Ett tungt knivblad kan ge en framtung kniv. Ett kort tunt blad kan
ge en baktungkniv.

Bladcentrering: Pa en fallkniv stravar man vanligtvis mot att bladet skall
vara sa centrerat som mojligt. Detta kontrolleras bast da kniven ar hopfalld.
Titta pa bladrygg och bladspets pa den stangda fallkniven. Bladet bor da
vara centrerat, lika langt fran liners och skollor pa bada sidor om knivbladet.

Bladprofil: Knivbladets framre dels form sett fran sidan. Nagra exempel ar:
clippoint, droppoint, spearpoint, sheepfoot, wharncliffe, spey och tanto.

Bolster: Vanligtvis en framre och/eller bakre del av en fallknivs skaft. Pa
klassiska fallknivar kan bolstret sitta pa ramen/linern, pa var sida om en
skolla.

Brukskomfort: En bendmning for hur bekvadm en kniv ar under ihardigt
brukande. Har spelar utformning, balans, yta och eventuella hotspots in.

Barsystem: En komponent som mojliggor ett praktiskt barande av kniven
pa en person. Det finns manga varianter. En slida, aven kallad slira, utgor
ett eggskyddande fodral till en fastbladskniv, vilket vanligtvis aven har en
infastning for barande pa balte eller liknande. En mindre fastbladskniv med
en slida utan infastning brukar kallas for en koltkniv, da den i stallet bars i
fickan. En fallkniv kan ha ett baltesclip monterat pa ena skaftsidan. Detta
clip mojliggor ett barande pa en byxfickas linning eller pa en rem. Bade en
kniv med ett fast blad och en féallkniv kan aven baras i en hdlsterlikande
ficka. En kniv kan aven baras i en rem runt halsen, aven kallat neckknife.

Choil: En liten urtagen radie vid bladeggens bakre kant, framfér en
eventuell ricasso. En choil mgjliggor vanligen en mer prydlig skarpning av
eggen.

Coating: En ytbehandling av knivbladet dar kemikalier appliceras. Har finns
varianter som: farg, pulver, CVD, PVD, DLC, patinering och keramik.

Dangler: En forlangd dgla (loop) infast pa en knivslida fér att mojliggora ett
lagre barande av kniven pa baltet. Danglern har vanligtvis en stalring eller
en karbinhake mellan 6glan och slidan for att gora slidan mer ledad relativt
infastningen pa baltet.

Dold full tange: En full tdnge stravar efter maximal bredd och langd relativt



TAVLINGSBESTAMMELSER Bilaga 1

Version 25.1
Sida 5(7)
Datum
2025-01-01
knivens skollor. Om dock det finns ett tunt skaftmaterial som ddljer den fulla
tangen aningen, kallas det att tangen ar dold. Anledningen till att man vill
ddlja den fulla tdngen kan vara att man vill undvika kontakt mellan hud och
stal i miljoer med stang kyla.

Draneringshal: Ett hal i knivslidans botten, vilket mojliggor for fukt och
skrap att falla ur slidan, i stallet for att ansamlas inne i slidan. Smuts och
vata instangt i slidan kan skada slidan och knivbladet pa lang sikt.

Eggprofil: Kniveggens form sedd rakt framifran. Det finns bland andra
enkeleggar som den skandinaviska eggen (Scandi Grind) och det finns
dubbeleggar dar en primar- och en sekundaregg bildar eggprofiler som
skalslipad (Hollow Grind) och flatslipad (Flat Grind). En primaregg kan aven
vara hdg eller full (Full Flat Grind). Convex Grind har en konvex slipyta till
skillnad fran en skalslipad konkav slipfas. En eggprofil kan aven vara
symmetrisk eller asymmetrisk (Chisel).

Fastbladare: Ett slangord for en kniv med ett fixerat knivblad, motsatsen till
en kniv med fallbart knivblad relativt skaftet (fallkniv). Beroende pa storlek
och utformning kan fastbladsknivar bendmnas som tex. koltkniv, neckknife,
hantverkarkniv, bowiekniv, huggare, machete.

Fingerskydd: For att undvika risken att handen glider fram over knivbladet
kan en stopp inkluderas i knivdesignen. Det kan vara att sjalva knivbladet
har formen av ett fingerskydd nara skaftet. En parerstang kan appliceras
mellan skaft och knivblad. Ett fingerurtag kan integreras i knivskaftets form
och darmed gora att det framre fingret battre sakras bakom den skarande
eggen.

Flerfunktionskniv: En kniv med flera funktionsegenskaper an endast ett
knivblad. Tex. aven ett sagblad, en kapsyléppnare, en skruvmejsel osv.
Skillnaden mellan en flerfunktionskniv och ett multiverktyg ar att
flerfunktionskniven har ett mer knivlikt och bekvamare skaft. Populara
tillverkare av flerfunktionsknivar ar Victorinox och Ruike.

Fanglina: En lina som kan fastas i kniven, vanligtvis vid andbutten vid
knivskaftets bakkant. En fanglina kan hjalpa till att sdkra kniven i handen vid
huggande aktiviteter eller i byxan vid barande i en ficka.

Fallkniv: En kniv som har ett fallbart knivblad, i motsats till en fastbladare.
Hopfalld forvaras knivbladet pa en fallkniv skyddat inne i knivskaftet, vilket
aven ger ett kortare verktyg. Utfalld blir kniven langre och knivbladet kan
hallas utfallt med hjalp av olika ldsmekanismer.

Fallknivsmekanismer: En fallkniv med ett icke-lasbart knivblad brukar
kallas for en slipjoint. Da ar det endast en fjaderbelastning som hindrar
bladet fran att fallas ihop. Ett Ias gor att en tangent eller en knapp behdver
mandvreras for att kunna lasa upp knivbladet fore hopfallning. Olika las pa
marknaden i dag ar: backlock, centerlock, linerlock, crossbarlock,
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buttonlock. En slipjoint 6ppnas vanligtvis med hjalp av en nagelskara
(nailnick). Andra Oppningsmekanismer pa fallknivar kan vara: tumhal,
tumknopp, flipper, assisterad, gravitation, OTF, balisong, spring/stilett.

Glaskrossare: En funktion som vanligtvis ar placerad pa andbutten vid
knivskaftets bakkant. Ar vanligtvis en del av tdngen som sticker ut for
krossande eller hamrande aktiviteter. Vanligt pa knivar amnade for militara
och/eller raddningsuppdrag.

Hotspots: Skavande punkter pa tex. ett knivskaft som vid langre arbete, sa
som taljande, kan orsaka skav och smarta i handen.

HRC: En vanlig enhet for att visa stalets hardhetsgrad. Rockwellskalan
(Rockwell C) ar en hardhetsskala for att mata hardhet hos metaller.
Principen gar ut pa att mata ett materials formaga att motsta plastisk
deformation, precis som exempelvis Vickers- och Brinellprovning.

Huggare: En stérre och kraftigare kniv som klarar chocker/hugg, samt har
en balans som inbjuder till hugg. Exempel pa huggare ar Bowiekniven och
Macheten.

Hal for fanglina: Ett hal, vanligtvis placerat vid knivskaftets andbutt, for
infastning av en fanglina. Linan kan mojliggéra sakring och battre grepp
under brukande.

Hogt och lagt barande: Avser en knivslidas (barsystemets) placering
relativt ett balte/livrem vid barande. En slida med ett gehang och/eller
dangler later kniven hanga lagre, under baltet. Medan en kortare infastning
ger ett hogt, och kanske mer kroppsnara, barande pa baltet.

Jimpings: En rafflad yta som amnar 6ka friktionen mellan hand och kniv.
Jimpings aterfinns vanligen pa en del av knivbladets rygg eller pa
knivskaftet, for att fa ett mer effektivt grepp om kniven.

Knivstallet: En benamning for knivens helhetskomposition.

Liners: En liner kan vara ett tunt material som placeras mellan ett
fulltangeknivblad och en skolla, som ett mellanlagg. Detta i huvudsak for att
skapa ett tightare och hallbarare férband, som haller samman knivens skaft.
En fallknivs ramkomponenter, pa var sida om det hopféallda knivbladet kan
aven kallas for liners.

Multiverktyg: Ett relativt fyrkantigt verktyg vanligtvis helt tillverkat av metall,
rymmande flera olika funktioner, som: kniv, tang, sag, skruvmejsel,
konservoppnare, sax osv. Populara tillverkare av multiverktyg ar
Leatherman, Gerber och SOG. Se aven ovan beskrivning av
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Flerfunktionskniv.

Nail Nick: En nagelskara pa en fallknivs knivblad, @mnad som greppunkt
vid 6ppnande av kniven.

Pivotbult: Den skruv/bult som faster in en féallknivs bad i sitt skaft.
Pivotbulten kan vara justerbar, via ett skrivforband, eller nitad. Det ar bla.
pivotbulten som avgor hur stort spel knivbladet har i sidled relativt skaftet
(sideplay). Pa moderna fallknivar kan pivotbultens férband aven vara lagrat
via shimsbrickor, kul- eller nallager av olika material.

Ricasso: Den eventuella delen av knivbladet, mellan skaftets framre del
och den skarpta eggen pa knivbladet. En ricasso kan tex. nyttjas vid ett
framflyttat grepp utan att anvandaren skar sig pa eggen. Det ar inte ovanligt
att text och beteckningar ar instansade/graverade pa ricassot.

Stabiliserat material: Aven kallat stabbat tra, &r ett material som ar mattat
via impregnering. Genom att "stabba” ett organiskt (levande) material som
tra, minskar risken for att materialet med tiden andrar form pa grund av vata
och torka. Stabiliserat material ar populart att anvanda i knivskaft.

Tumhal: Ett hal i knivbladet, nara pivotbulten, pa en fallkniv kan anvandas
som en hjalp att 6éppna en fallknivs knivblad med endast en hand. En
egenskap som ofta ses pa fallknivar fran tillverkare som Spyderco och
Benchmade.

Tumknopp: En liten utstickande knopp pa knivbladet, néra pivotbulten, pa
en fallkniv kan anvandas som en hjalp att 6ppna en fallknivs knivblad med
endast en hand. En egenskap som ofta ses pa fallknivar fran tillverkare som
Cold Steel och OKC.

Utstickande tange: P3 en fastbladskniv med en full eller en lang tange kan
en del av tangen latas sticka ut vid knivskaftets andbutt. Denna utstickande
del kan tex. anvandas som glaskrossare, hammare, skrapa eller som yta for
ett hal for infastning av en fanglina.

Andbutt: Knivskaftets bakkant kan kallas dndbutt. Andra bendmningar som
anvands ar bla. bolster, holk, bakkappa och pommel.



