Foljande forskrivna och numrerade
kommentarer kan anvandas av juryn
eller maskinist vid utférandet av
beddmningsprotokoll. Maskinist anger
da siffra i stallet for skrivna
kommentarer. Kommentarnyckel
medsands da vid ater skickandet till
varje tavlande samt ska finnas pa
SvKnf hemsida under fliken Tavlingar.

Infastning

I1 = Blad pekar snett hoger eller
vanster

|2 = Blad pekar uppat

I3 = Blad pekar nerat

14 = Blad "ligger” lagt

I5 = Glipor finns vid infastningen
|6 = Bladet inte helt infort i skaftet
|7 = Osymmetrisk infastning i skaft

I8 = Limrester vid infastning

Skaftet

S1 = Osymmetri finns i skaftform
S2 = Sliprepor finns

S3 = Sliprepor kortsida mot blad
S4 = Ojamn finish

S5 = Synliga limskarvar/glipor
S6 = Mtrl fel (sprickor, hal mm)
S7 = Hég/oharmonisk rygglinje
S8 = Oharmonisk buklinje

S9 = Regelbrott

S10 =

Bladet

B1 = Osymmetriska slipfaser
B2 = Ocentrerad slipfas

B3 ="Glad mun” slipfas

B4 = Sliprepor

B5 = Ojamn finish

B6 = Falskegg osymmetrisk
B7 = Dalig/ojamn skarpa

B8 = Hack i egg

B9 = Felplacerad/kort/fér lang tange
B10 = Overpolerad

Lader/Slida

L1 = Tryckmarken

L2 = Apelsinhud

L3 = Ojamn finish

L4 = Ojamn fargning

L5 = Lds passform

L6 = Hard passform

L7 = Grund passform

L8 = Djup passform

L9 = Glapp i slidan

L10 = Ojamn/krokig s6m
L11 = Glipande som

L12 = Fel ladertyp

L13 = Har 6verskottslader

L14 = Felaktigt utford/monterad
innerholk



Halla

H1 = Ej fasade kanter

H2 = For stor
H3 = For liten
H4 = Svag

H5 = Felaktigt Iader
H6 = Ej bearbetad insida

H7 = Lasskruv repar skaftet

Positivt

P1 = Bra utfort hantverk
P2 = Vacker kniv

P3 = Fina linjer

P4 = Bra utfort laderarbete
PS5 = Bra fargning

P6 = Bra passform i slida
P7 = Fint utfor sdm

P8 = Ligger bra i handen
P9 = Bra Mtrl val

P10 = Favorit hos Jury



